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Zusammenfassung 

Zur Herstellung eines Kunststoffteils, das einen opaken Kdrper und wenigstens 
einen von diesem abgegrenzteri, lichtdurchlassigen Bereich aufweist, wird in 
einem ersten Schritt ein Rohling durch SpritzgieBen aus einer opaken 
Kunststoffkomponente mit entsprechend dem lichtdurchlassigen Bereich 
ausgespartem Volumen gefprmt. In einem zweiten Schritt wird der Rohling mit 
einer Kunststoffkomponente uberspritzt, deren Farbe verschieden von der Farbe 
der opaken Kunststoffkomponente ist. Dabei wird das ausgesparte Volumen durch 
eine lichtdurchlassige Schicht der 2weiten Kunststoffkomponente uberspannt. 
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Verfahren zur Herstellung von Kunststoffteilen 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines Kunststoffteils, das 
einen opaken Korper und wenigstens einen von diesem abgegrenzten, 
5 lichtdurchlassigen Bereich aufweist. Solche Kunststoffteile werdeti insbesondere 
in der Kraftfahrzeugtechnik als Blenden, Kappen, Bedien- und Anzeigetafeln oder 
dgL benotigt. Der lichtdurchlassige Bereich wifd von hinten mit einer Lichtquelle 
beleuchtet und bildet auf der Frontseite ein beleuchtetes Symbol: 

10 Fur die Verwendung im Fahrzeug wird verlangt, dass die Farbe des 

Kunststoffteils zumindest auf seiner in Erscheinung tretenden Frontflache genau 
• mit einer Vorgabe ubereinstimmt, damit sich das Kunststoffteil in gewunschter 
. Weise in seine Umgebung einfugen laSt Diese Forderung lasst sich erfullen, 
indem der Korper aus einer Kunststoffinasse der vorgeschriebenen Farbe gespritzt 
15 wird, wobei der lichtdurchlassige Bereich diinnwandig ausgebildet wird und von 
massiven, opaken Wandiingsteilen abgegrenzt wird. Mit diesem Verfahren ist aber 
keine ischarfe Abgernzung des lichtdurchlassigen Bereichs moglich. 
Altemativ wird der Korper aus ein em transparenten Kunststoff gespritzt, der dann 
schwarz (opak) lackiert wird, woraufhin die Lackschicht im lichtdurchlassigen 
20 Bereich auf der Frontflache durch Laser-Bestrahlung entfernt wird. Anschliefiend 
ist noch eine Lackierung in der Endfarbe erforderlich. Dieses Verfahren ist sehr 
aufwendig. SchlieBlich kann der Korper des Kunststoffteils in Zweikompbnenten- 



Prinz & Partner 
Ti0523DE 



-2/4- 



3.MARZ2003 



m 



Spritzgiefitechnik mit einem opaken Grundkorper und einem transparenten 
Durchleuchtungsbereich hergestellt werden. Auch hier ist anschlieBend noch eine 
Lackierung in der Endfarbe erforderlich. , 

Durch die Erfindung wird ein Verfahren zur Herstellung eines Kunststoffteils, das 
einen opaken Korper und wenigstens einen von diesem abgegrenzten, * 
lichtdurchlassigen Bereich aufweist, zur Verfug^ing gestellt, init dem in nnr zwei 
einfachen Schritten ein Produkt in der Endfarbe mit scharf abgegrenztem 
lichtdurchlassigen Bereich erzielt wird. 



10 



* Das erfindungsgemafie Verfahren ist dadurch gekennzeichnet, dass in einem 
ersten Schritt ein RohlingHurch Spritzgiefien aus einer opaken 
Kunststoffkomponente mit entsprechend dem lichtdurchlassigen Bereich 
15 ausgespartem Volumen geformt wird und in einem zweiten Schritt der Rohling 
mit einer Kunststoffkomponente iiberspritzt wird, deren Farbe verschieden von 
der Farbe der opaken Kunststoffkomponente ist, wobei das ausgesparte Volumen 
durch. eine lichtdurchlassige Schicht der zweiten Kunststofflcomponente 
uberspannt wird. 

20, - ■ 

GemaB einer ersten Ausfuhrungsform des Verfahrens werden beide 
Kunststoffkomponenten nacheinander in derselben Form gespritzt. 

GemaB einer zweiten Ausfuhrungsform des Verfahrens wird der erste Schritt in 
25 einer ersten Form und der zweite Schritt in einer zweiten Form ausgefiihrt. 
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Patentanspriiche 

1 . Verfahren zur Herstellung eines Kunststoffteils, das einen opaken Korper 
und wenigstens eiiien von diesem abgegrenzten, lichtdurchlassigen 
Bereich aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass in einem ersten Schritt ein 
Rohling durch Spritzgiefien aus einer opaken Kunststdffkomponente mit 
entsprechend dem lichtdurchlassigen Bereich ausgespartem Volumen 
geformt wird und in einem zweiten Schritt der Rohling mit einer 
Kvmststoffkomponente ixberspritzt wird, deren Farbe verschieden von der 
Farbe der opaken Kunststoffkomponente ist, wobei das ausgesparte 
Volumen durch eine lichtdurchlassige Schicht der zweiten 
Kuoststoffkomponente uberspannt wird. , 

2. Verfahren nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass beide 
Kunststoftkomponenten nacheinander in derselben Form gespritzt werden, 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der erste Schritt 
in einer ersten Form und der zweite Schritt in einer zweiten Form 
ausgefuhrt wird. 



